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Chrom(VI)-Testkit

Zum Nachweis von Chrom(VI)-Verbindungen

Beschreibung:

Chrom(VI)-Verbindungen sind gesundheitsgefahrdend und krebserregend (sog. genotoxische
Karzinogene). Chrom(VI)-Staube und Ablagerungen entstehen unter anderem bei der Erhitzung von
Edelstahl Uber langere Zeit hinweg, z.B. in Verbrennungsmotoren, Gasturbinen und Kraft-Warme-
Kopplungsanlagen, oder nach Schweil3- und Schleifarbeiten. Zudem kdénnen sie Bestandteil von
Beschichtungen sein. Der Chrom(VI)-Testkit bietet einen optischen Nachweis dartber, ob
Oberflachenstadube oder Beschichtungen Chrom(VI)-Verbindungen enthalten. Der Test ist einfach
durchzufihren und bendtigt keine weiteren Chemikalien. Bei einem positiven Test von
Oberflachenstauben die entsprechende Oberflache mit Chrom(VI)-Neutralisator nach Anweisung
behandeln und erneut testen. Der Chrom(VI)-Neutralistor Uberfihrt das schadliche Chrom(VI) in
unbedenkliches Chrom(lll), indem die Oberflache mit dem Neutralisator eingespriht wird und nach
einer Einwirkzeit von 15 Minuten gereinigt wird.

Anwendungshinweise fiir Oberflachenverunreinigungen:

e Ein Teststabchen aus dem Druckverschlussbeutel entnehmen, dieses anschlieffend wieder
dicht verschlief3en.

e Aktivierung des Teststdbchens indem dieses mit der mitgelieferten Essigsaure vollstandig mit
wenigen Tropfen befeuchten wird. Das Teststabchen kann sich bei der Aktivierung zart rosa
verfarben.

e Mit dem befeuchteten Teststdbchen Uber die zu untersuchende Oberflache fir mindestens
eine Minute streichen.

e Wahrend dem Streichen und danach auf Farbanderungen achten. Farbe beurteilen.

Keine Farbanderung: Es konnte kein Chrom(VI) nachgewiesen werden. Es liegen entweder keine
Chrom(VI)-Verbindungen vor, oder der Gehalt liegt unterhalb der Nachweisgrenze (<0,25 ug
Chrom(VI)).

Farbanderung: Verfarbt sich das Teststdbchen zu hellrosa bis dunkelviolett ist es sehr
wahrscheinlich, dass Chrom(VI)-Verbindungen vorliegen. Der Gehalt an Chrom(VI) kann grob anhand
der Farbintensitat eingeschatzt werden. Es besteht die Mdglichkeit, ein falsch positives Ergebnis
durch Kreuzkontamination zu erhalten. Um dies auszuschlielen kann eine Probe durch ein externes
Labor analysiert werden.

Intensitat der Farbanderung anhand der Chrom(VI)-Konzentration:

|
,0

0 ug* 0,25 ug* 0,5ug* 0,75 pug* 1,0 ug* 2,0 ug* 5,0 ug*

*Menge an Chrom(VI), die dem Teststabchen hinzugefligt wurde
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Anwendungshinweise fiir Beschichtungen:

Um Beschichtungen auf Chrom(VI)-Verbindungen zu testen, missen diese zuerst vorbereitet werden.

e Oberflache grindlich reinigen.

e Mit einem Messer/ Teppichmesser die Beschichtungsoberflache mehrmals einritzen und
anschliefdend anschleifen.

e Ein Teststabchen aus dem Druckverschlussbeutel entnehmen, dieses anschlieRend wieder
dicht verschlieRen.

e Aktivierung des Teststabchens indem dieses mit der mitgelieferten Essigsaure vollstandig mit
wenigen Tropfen befeuchten wird. Das Teststabchen kann sich bei der Aktivierung zart rosa
verfarben.

¢ Mit dem befeuchteten Teststéabchen Uber die angeschliffene Oberflache flr mindestens eine
Minute streichen.

o Wahrend dem Streichen und danach auf Farbanderungen achten. Farbe beurteilen.

o Beurteilung der Farbanderung s. oben.

Lagerung:

Testkit trocken, kuhl und lichtgeschutzt lagern. Druckverschlussbeutel nach Entnahme des
Teststabchens umgehend dicht verschlief3en.

Hinweise:

Vor der Verwendung das technische Datenblatt, Sicherheitsdatenblatt und die Anwendungshinweise
aufmerksam durchlesen. Stets persodnliche Schutzausristung tragen. Verwendete Teststdbchen
mussen als chemischer Abfall entsorgt werden. Dieser Testkit kann nur einen Hinweis bieten, ob
Chrom(VI)-Verbindungen vorhanden sind. Es liegt in der Pflicht des Nutzers, das Testergebnis nach
bestem Wissen und Gewissen zu deuten und ggf. ein externes Labor mit dem Nachweis auf
Chrom(VI)-Verbindungen zu beauftragen. Wir schlieRen jegliche Haftung flr Schaden aus.
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