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Topfuntersetzer M/?Z/h/(em/eré/hdunﬁ

Bendtigtes Werkzeug:

Bleistift

Lineal

Holzraspel/Feile

/

/

/ ’
Stechbeitel Feinsage Laubsdge
/ ~.~>
7z
Schleifpapier Maschinen-
schraubstock
HINWEIS:
Bei den OPITEC Werkpackungen handelt es sich nach Fertigstellung nicht um Artikel mit Spiel-
zeugcharakter allgemein handelsiblicher Art, sondern um Lehr-und Lernmittel als Unterstit-
zung der padagogischen Arbeit. Dieser Bausatz darf von Kindern und Jugendlichen nur unter
Anleitung und Aufsicht von sachkundigen Erwachsenen gebaut und betrieben werden. Fiir
Kinder unter 36 Monaten nicht geeignet. Erstickungsgefahr!
Stiickliste Stiickzahl MaRe (mm) Bezeichnung Teile-Nr.
Holzleiste 10 250x20x20 Holzleiste 1
HINWEIS:

Bei den OPITEC Werkpackungen handelt es sich nach Fertigstellung nicht um Artikel mit Spiel-
zeugcharakter allgemein handelstiblicher Art, sondern um Lehr-und Lernmittel als Unterstiit-
zung der pddagogischen Arbeit. Dieser Bausatz darf von Kindern und Jugendlichen nur unter
Anleitung und Aufsicht von sachkundigen Erwachsenen gebaut und betrieben werden. Fiir

Kinder unter 36 Monaten nicht geeignet. Erstickungsgefahr!
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Bauanleitung 127061
Topfuntersetzer mit Zinkenverbindung

Variante 1: Zahnverbindung

S

Auf allen Holzleisten (1) 200mm abmessen und anzeichnen. AnschlieRend die Holzleisten ablangen und Sageschnitte saubern.

Die MaRe der Schablone (A) auf die Leisten iibertragen.
Hinweis: Damit die Zinken ganau ineinander greifen ist prézises Arbeiten schon beim Ubertragen der BemaRung erforderlich.

AnschlieBend die Zinken aussagen und hierbei auf genaues Arbeiten achten. Sageschnitte anschlieBend sauber schleifen.
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Bauanleitung 127061
Topfuntersetzer mit Zinkenverbindung

Fnf der fertigen Leisten im Abstand von 20mm nebeneinander Die Ubrigen fiinf Leisten umdrehen und wie abgebildet in die unteren
platzieren. Leisten so einsetzen, dass die Zinken ineinander greifen. Fertig!
o Variante 2: Schwalbenschwanzverbindung (fiir Fortgeschrittene) 'l

>

5X

Die MaRBe der Schablone (B) auf funf Leisten (1a) ibertragen.
Hinweis: Damit die Zinken ganau ineinander greifen ist prézises Arbeiten schon beim Ubertragen der BemaRung erforderlich.
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Bauanleitung 127061
Topfuntersetzer mit Zinkenverbindung
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Die Uibrigen fiinf Holzleisten (1b) in einen Maschinenschraubstock mit Schonbacken einspannen. AnschlieBend der Lange nach 5Smm von oben, 3mm
tief, einsagen. Die Leisten zur weiteren Bearbeitung hochkant in den Schraubstock einspannen. Die Schrdge von der Stirnseite aus Sttick fiir Stiick mit
einem Stechbeitel heraus arbeiten. Dann die Fldche auf der ganzen Lénge plan schleifen.

Die Leisten (1b) so in die Schwalbenschwanzzinken einer Leiste (1a) einstecken, Eine weitere Leiste (1a) aufstecken und im Abstand von 20mm zur ersten Leiste
dass die Leisten (1b), wie abgebildet, 10mm tiberstehen. Hinweis: Dies funktio- (1a) platzieren.
niert nur wenn sauber gearbeitet wurde, ggf. nacharbeiten!
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Bauanleitung 127061
Topfuntersetzer mit Zinkenverbindung

Eine weitere Leiste (1a) aufstecken und im Abstand von 20mm zur zweiten Eine weitere Leiste (1a) aufstecken und im Abstand von 20mm zur dritten
Leiste (1a) platzieren. Leiste (1a) platzieren.

Die letzte Leiste (1a) ebenso im Abstand von 20mm zur 4. Leiste (1a) platzieren. Fertig!
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Bauanleitung 127061

Topfuntersetzer mit Zinkenverbindung

Schablone Zahnverbindung
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